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L'origine de la réussite de woodWOP remonte a un peu plus de 30 ans.

Le principe de base de woodWOP n'a pas changé a ce jour. Dans la version
woodWOP 8, HOMAG propose aux utilisateurs un grand nombre de nouvelles
fonctions et une infinité de possibilités.

1991  woodWOP 1 Premiére apparition au salon LIGNA 1991 :
premiere programmation orientée pieces
dans l'industrie du bois
1994 woodWOP 2.5 Premiere version sous MS-DOS pour les postes I als -__.j"-’
de préparation du travail s '
Lo e e
1997 woodWOP 4.0 Premiere version Windows avec un nombre 1991 woodWOP 1.0
illimité d'éléments de contour
e T PO R e
2002 woodWOP 5.0 Technologie Wizard pour la programmation
de l'usinage des chants
2009 woodWOP 6.0 Représentation tridimensionnelle de la piece,
de I'outil et du dispositif de serrage
- S '
2012 woodWOP 6.1  Fonctions CAD wo e | L[| X0
1 i [1' W-OieaE
. N \ [E18 1
2015 woodWOP 7.0 CAM-Plugin pour la programmation a 5 axes e e ] —
T_Fibreii k] y iv L I'J_
2017 woodWOP 7.1  Reconnaissance des caractéristiques @n wn Lk!ﬁ @n |
= BBE17 VeAIA0] — =
2019 woodWOP 7.2 Extension des macros de fraisage, 2002 woodWOP 5.0
assistant de modéle 3D
2021  woodWOP 8.0  Nouvel assistant, modéles de contour, ? '
assistant pour formules, format 'échange MPRXE A=
2023 woodWOP 8.1  Plug-in Nesting, extensions en macro en bloc r.;-
L :
g =
HOMAG.COM FORUM.HOMAG.COM s
O [®] Téléchargement =X [®] Le plus grand forum au T-f_"ni' — =

':':': gratuit des
EoEY. composants woodWOP

AF 3

! ®= monde sur woodWOP

2015 woodWOP 7.0
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HOMAG woodWOP 8.0 | Sommaire

woodWOP - le systeme de
programmation a commande
numérique d'HOMAG

woodWOP est le systeme de programmation a commande numérique d'HOMAG.

Le centre de l'interface utilisateur innovante est occupé par une grande zone
graphigue, ou la piece s'affiche en trois dimensions. Le fraisage, le percage ou les
traits de scie sont rapidement et facilement programmés par la saisie des parametres
d'usinage et représentés dans un graphique réaliste, ce qui garantit la grande fiabilité
du programme et un contrdéle permanent au cours de la programmation.

YOUR SOLUTION

SOMMAIRE

04  Assistant pour formules

05  Modifications en masse

06  Liste des outils utilisés
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23  Formats d’importation
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Extensions dans la commande et
dans la zone WOP

Assistant pour formules

Avec le nouvel assistant pour formules, la création de formules est extrémement
simple. Le champ de formule multiligne permet a I'utilisateur de garder un ceil

sur tout. Les modules tels que les fonctions mathématiques, les variables et les
conditions sont a la disposition de I'utilisateur pour I'assemblage de ses formules.
Les composants de la formule sont mis en surbrillance par des couleurs, afin de
rendre les formules plus claires, y compris lorsqu'elles sont complexes. Peuvent étre
calculés non seulement le résultat de la formule, mais aussi des résultats partiels.

Avantages :

= Commande conviviale grace a un
principe modulaire

= Prise en charge de formules
complexes

“ B vccdWOP Farmula editer 7 *
o =1 ¥ By
1 IP HATERIAL "MDF"™ OR MATERI “CHIPBOARD" Fermelelemente
2 THEN Category
3 10 Alla .E,leme-nl.e
: ELSE &
102 ABS{«Zahl=)
AND
ARCCOS(<Zahl=)
ARCSIN(<Zahl>) -
Syntae Text 1 B Text 2
Verbindet nwel Zeichenketten miteinander
Faste ]
Vansbles
Name Value Comment =
_BHX 1 Maschine 1 - BHX500
—. fLa 5
DA & BB
1 IF MATERIAL = "MDF" OR MATERIAL = "CHIPBOARD" s
2 THEN
3 101 = ]
4 ELSE
5 102 el prifen |

[ ok ]| canca
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Modification en masse des valeurs des parameétres

L'enregistrement de valeurs des parametres permet de procéder rapidement et facilement, en quelques clics, a des modifications
en masse des macros.

83 @/l slow-fast to depth € Workpiece
@ NC D E’ MC options
= [OF processes
. . @* B Vertical drilling
ist of variables
‘ ﬂ;,.:,g #C} _ L = § IS
TEF [12 AutoComplete = B e Fdic
W O Formula editor = B e Y RHRME
[C) ‘¢l Copy parameters @ § D et paometers into selection
= o O
| .
Cut Ctri+X . 2 B o pa
Copy Ctrl+C (38 Vertical dnil
Voici comment ¢a marche : Avantages :

= Modifications effectuées dans une macro
= Gain de temps pour la création ou la modification de

= Enregistrement d'un ou de tous les parameétres dans le
programmes

presse-papiers des parametres
= Correction conviviale et rapide, par ex. de valeurs erronées

= Sélection de toutes les autres macros a modifier ) N . .
ou incomplétes provenant de la reprise de données CAD

= Insertion d'une ou de toutes les valeurs des parameétres

05



06  HOMAG woodWOP 8 | Liste des outils utilisés

Extensions dans la commande et
dans la zone WOP

Liste des outils utilisés

= Liste de tous les outils utilisés dans le B
programme [t st T Porre— ]
. = Tl Mt i o wpechicd
= Filtrage sur toutes les macros ou ;u uu;fd:fu?,m - Ty = =|
. . o [ etk F A-I4-15- FRKESF Links. |81 ] '
uniguement les macros actives o] I‘J.luu.‘:iil:'qw‘t.#r;bc.‘. - u.'
-3 "?”*nmmilmmww '-:; ) =)
= Affichage de la disponibilité des outils E‘ o el vesict
-Emmmmamawuqmm m =] = |
= Remplacement facile des outils M Frmlion]
] Ei i Mﬂwn!rl. n;ﬁ A4 Mﬂquhmm Hf' B =
I-l.uuﬂﬁm
-BEA::“ 36T ‘-l-n-w-wﬂp- “2. L=} o
= F 15 Imlww%ﬂ 3 l!'l- -] = |
Avantages : (32 Moot Saremng pockat hevimte v

= Apercu pratique des outils
nécessaires

= Meilleure préparation pour équiper la
machine

= Adaptation rapide du programme,
par ex. en cas d'erreurs provenant
de la préparation du travail ou du
systeme CAD/CAM
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Visualisation 3D des agrégats

Affichage du modele d'agrégat 3D directement
dans woodWOP

‘ Avantages :

= Meilleure détection de 'usinage programmé

= Garantie d’'une programmation sans erreur
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Extensions dans la commande et
dans la zone WOP

Le tableau des variables

ALT
— T A0 6 AT R G AT ORI
¢ B E & o @‘%|
Name Value Camment Rasult S LS i
Il 2165 Length in X T e =
Eu. ..m.‘..z -'ﬁ'-::l'l.lh'\' 2 ! | MName
|d | 743 | Thickness in 2 |72
|boden I Bodenmchlieser Ge_ |
foin et _ Door direction
\dinl |IF dine"Tnks™ THEM 1 E...%| DIN Links
| dinr |IF dinarechis® THEN 1 5 DIN Rechis I
fsecsnr 0 Finrware Secury S...|
{seca 1 [Hardware Secury ||
|sacrmad ] _Hardware Secury |
|rusty 1 Lok sefting Secury
|t |54 Height rebate (47
|1 m-ar A Huight rebate 10 . |
|at 1 Rebare
hde i} Drifl harsile hole
|bu i) Hinge 258 nommal |
| bm (/2«10 W Hinge center 12+1_ |
|ba [FE] " Hinge censer 1-239 | 19
|l L] ;Cusount
|rad ] Radius |
ket i EFV Getriebe 3 - fa |
|abst o Disance
;lﬂl'l:u‘f o | Gaoowne Smm
Ll il leck
|tas I Pecker below |
|ah I Harsdle beight 105... |
JE2 I b 1
e I} ‘Dotma LANG { onl...
{hue 1430 Height 3-poi Kont,,, |- : L
it I Do levck TS Bower | =
pol i} Mill 3-pai = sl
| luesty o Cable Winkhaus =
Lok o Cabile Doma =
|[** o =
Le tableau des variables est complété par de nouvelles Avantages :
possibilités :
= Nouveaux attributs « Hide » (cacher la ligne), « Boolean », = Commande aisée grace a un tableau de variable
« Toolnumber » clairement agencé
= Spécifier la liste de sélection = Programmation simplifiée des composants

= Définir des valeurs minimales et maximales
= Enregistrer des graphiques d'aide
= Deux affichages : vue liste et vue formulaire

= Séparateur avec un texte en tant que titre
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Extensions dans la commande et
dans la zone WOP

Parametres supplémentaires pour les noms de macros

0000000000000 A R ) (D 0001000000000 0
<[ [E]s < BB
8?5 Workpiece = *< Workpiece
E§ MC options E? MC options
=) ﬁ Processes B ﬁ Processes

T vetical milling T 7101 /7 £:5 /7 S0 1 AM:D [Vestical milling]
[ Pocket milling vestical ) 101 /71:200 /7 W:100 /7 D10 [Pocket milling ...
B oiilling vertical 8 Diat /7 De12 [Drilling vertical]
E Drilling vertical E Dia:15 // Desi2 [Drilling vertical]
=@ Drilling vertical B Dia15// Des [Driling vertical]
B Orilling vertical B Diass /7 De10 (Driling vertical]
B Drilling horizontal 59 Diaid // De20 [Driling horizantal]

= Affichage de paramétres supplémentaires importants dans Avantages .

I'arborescence des macros
= Possibilité de définir individuellement les paramétres a = Meilleure vue d'ensemble de I'arborescence des macros
afficher en plus du nom de la macro » Chercher moins, trouver plus

= Parametres =» Général =» Afficher les parameétres
supplémentaires/Définir les parametres supplémentaires

Macros de poche

Révision et extension importantes des macros de poche

= Point de référence sélectionnable : centre de la poche, point
d'angle ou centre d'une poche

= Indication de la forme de la poche (rectangle/cercle)

= Modes de démarrage : rampe linéaire, rampe hélicoidale ou
rampe en zigzag

= Sens de fraisage : sens horaire ou antihoraire, mouvement
avec ou contre I'avance

Avantages :

= Saisie des coordonnées telles qu'elles sont cotées sur le
plan, pas de conversion nécessaire

= Une meilleure qualité grace a de meilleurs modes de
démarrage
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HOMAG woodWOP 8 | Extensions en macro en bloc

Extensions dans la commande et

dans la zone WOP

Extensions de macro en bloc

Une macro en bloc dans woodWORP sert a regrouper et a multiplier les macros qu'elle contient. Jusqu'a présent, de telles
multiplications ne sont possibles que dans une grille orthogonale, c'est-a-dire n fois en X et m fois en Y.

= Multiplication par liste de positions
= Multiplication par rangée irréguliere

= Multiplication par rangée circulaire

= J Avantages :

= Les macros ne doivent plus étre
programmeées plusieurs fois : moins
d'efforts pour les modifications

3 = Multiplication de toutes les macros
dans le bloc, pas seulement des
F percages

seee ;... Orthogonal grid
o e s EEXY 5 Orthogonal grid
.o x?‘ ) ®
— PI ® o Position list
a
Uneven row
o Circular row
L
l Q No multiplication

Extensions en macro en bloc : liste de positions

i
|

A

L
|
£
i
i
o

= Nombre quelconque de positions au niveau X/Y
= Programmable avec des variables

= Positions sélectionnables dans le graphique via le symbole
de fleche

Avantages :

= Permet d'obtenir des programmes plus courts

= Si plusieurs usinages sont nécessaires, ils se distinguent
uniguement par leur position.
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Extensions de macro en bloc : rangée irréguliere

EET ETEE R

= Pour les usinages sur une rangée linéaire a écarts différents
= Liste de plusieurs sous-séries

= Position absolue ou relative par rapport au modele
précédent

Avantages :

SoERENE o0 "

Possibilité d'indiquer des diviseurs : dans quel rapport se
trouvent les écarts des usinages dans cette rangée :
Exemple : la longueur restante de la rangée irréguliere est
remplie de percages dans un rapport 2:1.

Avantages :

= Permet d'obtenir des programmes plus courts, par ex. pour
les pergages en rangées a différents écarts

= Répartition par diviseurs similaire aux diviseurs dans
SmartWOP ou HOMAG iX

= Possibilité d'éviter les formules complexes

Extensions en macro en bloc : rangée circulaire

SONREOT ST fe

-

= Multiplication des usinages sur un arc de cercle

= Pour les usinages avec angle de rotation propre (par ex.
poches ou pergages en rangeées), le positionnement est
ajouté en fonction de la multiplication circulaire

Avantages :

= Programmation facilitée, par ex. de pergages sur un arc de
cercle

= Possibilité d'éviter les formules complexes
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Extensions dans la commande et
dans la zone WOP

Modéles woodWOP avec contours de base

Les modéles woodWOP des contours de base facilitent grandement la
programmation de nouvelles pieces. Une fois la forme de base sélectionnée, il
est possible de renseigner les valeurs de variables relatives a la commande et
d'enregistrer les usinages. Les modeles peuvent également comprendre des
usinages, comme par ex. le fagonnage.

L'utilisateur peut ajouter ses propres modeles a la bibliotheque de modeles.

o 1=l =

K|
i~ 0720

E

Avantages :

= Programmation de nouvelles pieces
sans programmation de tracé de
contour

= Gain de temps pour les formes
standard
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4 — \ Cube de navigation (ViewCube)
Avantages :
i 'n 9 right = Rotation rapide de la pice
nt = Orientation simple dans la représentation 3D des pieces
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Extensions dans le CAD-Plugin et CAM-Plugin

/
C
o]
o
N
(=]
=
2
s
N

Reconnaissance des caractéristiques

A partir de woodWOP 8, la fonction de reconnaissance Avantages :

détecte également les rainures et les poches rectangulaires.

Apres I'analyse du modele 3D, la macro d'usinage » Passage plus rapide de I'importation CAD au programme
correspondante est générée automatiquement. Dans le profil d'usinage

de conversion, I'utilisateur peut définir lui-méme les modéles. = Pas de double saisie des données

Blocs de parameétres pour macros CAM-Plugin

:% [Bew [Porameter_sat MOF_standardponx EEE

Les valeurs éprouvées pour I'outil, I'avance, la stratégie de Avantages .

fraisage, etc. peuvent désormais étre enregistrées dans des

blocs de paramétres. Pour de nouveaux programmes avec = Programmation plus rapide
une application similaire, il est possible de charger a nouveau = Moins de tests nécessaires

ces blocs de parametres. = Réutilisation facile de paramétres éprouvés
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Surface 3D avec macro de lissage
en rotation avec le flanc de I'outil

Dans la macro CAM « Lissage », I'usinage de finition est actuellement réalisé avec la Avantages :

face avant de I'outil.

! = Usinage plus rapide
Avec la macro de lissage, I'outil peut désormais également étre utilisé avec son flanc. Ny . y
= Qualité de fraisage supérieure

= Allongement des courses d'outil

Texte CAD a plusieurs lignes
Le CAD-plugin woodWOP a été complété par la saisie de textes de plusieurs lignes.

OOF@O0E o0 Py

HIKLMN | - « -

iy
L7
N

E‘.___.-i

N

e
>

::f:‘-"i.-\—.

e
B
>4
3
=

Avantages :

= Programmation simple, car un seul
élément de texte est nécessaire
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Plugin Nesting

Le plugin Nesting propose une nouvelle macro de format pour formater plusieurs
pieces de construction dans I'emboitement.

Apres I'analyse de contour, le plugin Nesting génere automatiquement les trajectoires
de fraisage. Selon les besoins, les pieces sont fraisées individuellement ou usinées
selon le procédé « Staydown » ou « Commonline ». Le plugin Nesting peut étre piloté
par un logiciel d'optimisation comme intelliDivide, par exemple.

Plugin Nesting : imbrication manuelle

Détachement woodNest Basic et intégration de I'imbrication manuelle
dans le plugin Nesting.

= Nouvelle macro « Piece individuelle »
= Déplacement des pieces individuelles par simple pression ou avec la souris
= Surveillance des distances minimales par rapport au bord et aux pieces adjacentes

= Le cas échéant, utilisation d'une macro de formatage supplémentaire pour
StayDown ou point d'attache

'.iZ_.Z"".J' ' 2% 00

)| | a] £ ]

Avantages :

= Programmation simple

= Imbrication occasionnelle sans

logiciel Nesting séparé

Al o A
/=02 8OO0

g_:-.-.”.

, par ex. lors
de la relance de pieces défectueuses

o
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Extensions de macro de formatage : point d'attache

Extension de la macro de formatage pour I'usinage d'imbrication : point d'attache

= Nouveau : création de points
d'attache pour toutes les pieces,
seulement les petites pieces ou pour
une sélection manuelle de pieces

= Suivi optimisé des points d'attache
en fonction de la CNC, y compris le
pongage

Avantages :

= Sécurité du processus de maintien
des petites pieces
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Autres extensions

Assemblage de fraisages verticaux

Dans woodWOP, un fraisage a toujours un mouvement d'approche et un mouvement d'éloignement. La nouvelle fonction
« Assemblage de fraisages verticaux » regroupe désormais des usinages identiques lorsque le point final du fraisage précédent
est égal au point de départ du fraisage suivant.

= Nouveau parametre pour les options CN

[T =2

= Egalement pour les fraisages programmeés dans des
composants et multipliés par exemple dans la macro
de bloc

Avantages :

= Gain de temps car évite les mouvements d'éloignement
et d'approche

= Permet un assemblage cbte a cote d'usinages de contours
variables, par ex. pour les motifs ou les ornements

Reconnaissance des fonctionnalités : détection des macros de découpe

Les machines de découpe de carton utilisent des macros de découpe woodWOP. La nouveauté réside dans le fait qu'elles sont
automatiquement reconnues a partir de dessins DXF a partir de lignes pointillées grace a la reconnaissance des caractéristiques.

= Dessiner des lignes de coupe en tant que lignes
pointillées dans le programme CAD

= Importation DXF dans woodWOP

= Lancer la reconnaissance de fonction
=>» les macros de découpe sont créées

Avantages :

= Beaucoup plus rapide, car les macros sont
automatiquement détectées

= Création de programmes de découpe de carton
pratiquement sans connaissances woodWOP
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Programmation de I'encollage de chants avec
woodWOP

,.
Lo

[
= B

1

K
b= 02 BIO0N

= S5 Workpiece
@ NC options
= T.T$ Processes
= @ *sX Wizard
EP Reduce offcuts
Tr Vertical trimming
= | Blow-off
¥h Glue edge
Fh Glue edge
¥z Snip Edge
-h:';‘ Snip edge
| I Glue edge
5 I Glue edge

I EHEEEEEEEE

2 Snin Edae

Assistant 4

Le nouvel assistant pour la programmation de I'encollage
des chants est entierement intégré dans woodWOP. La
macro assistant est appelée en lieu et place d'une application
séparée. Le type de placage, |'ordre et d'autres parametres
importants sont déterminés directement sur la piece. En
cliquant sur la souris, le run de génération démarre et les
différentes macros d'usinage sont automatiquement insérées
dans la liste des macros. Le run de génération peut également =
étre démarré automatiquement lors de |'attribution de la piece
a la machine.

Avantages :

= Création plus rapide de programmes pour les machines
avec encollage des chants

= L.a macro assistant peut étre commandée a partir de
solutions CAD/CAM externes
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Base de données technique « TechEdit » Avantages :

En tant que base de connaissances pour les modifications technologiques, par ex. = Réutilisation facile de parametres
lors de I'encollage des chants sur la machine CNC, la nouvelle base de données éprouvés

technique « TechEdit » offre une solution intuitive. Dans la nouvelle interface = Point central pour la collecte de

utilisateur, I'utilisateur a un apercu de tous les réglages. La base de données savoir-faire technologique
technique permet de « conserver » le savoir-faire technologique en fonction de regles
et de conditions d'utilisation ultérieure.
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Systeme CAD/CAM

Nouveau format
d'importation MPRXE

Le nouveau format
woodWOP 8 d'enregistrement MPRXE offre

de nouvelles possibilités tant en
interne qu'en externe. La taille de
stockage réduite et un chargement/
enregistrement plus rapide rendent
le format d'enregistrement MPRXE
beaucoup plus performant, notamment
pour les programmes volumineux
et complexes. Avec le format
d'enregistrement MPRXE, il est par
exemple possible de commander

PI‘OCGSSUS ultérieurs la nouvelle macro assistant ou les

par exemple post-processeur, PC87, variables chaines de systemes CAD/
CAM externes.
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