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HOMAG woodWOP 8 | Contenido

La exitosa historia de woodWOP comenzd hace mas de 30 afos y sus principios
elementales no han cambiado hasta la fecha. En la versiéon 8.0, HOMAG ofrece a
los usuarios, multiples nuevas funcionalidades y un sinfin de posibilidades.

1991  woodWOP 1 Presentacion en la LIGNA de 1991:
primer desarrollo de programacion CNC
enfocada a la industria de la madera

1994 woodWOP 2.5 Primera version en MS-DOS para puestos de
preparacion de trabajo

1997 woodWOP 4.0 Primera version de Windows con un ndmero
ilimitado de elementos de contorno

2002 woodWOP 5.0 Nueva base de datos tecnoldgica y asistente para
la programacion de mecanizado de cantos

2009 woodWOP 6.0 Representacion en 3D de la pieza, herramientas y
elementos de sujecion

2012 woodWOP 6.1 Funciones CAD integradas

2015 woodWOP 7.0 Nuevo complemento CAM para la programacion
de 5 gjes interpolados

2017 woodWOP 7.1  Deteccion automatica de taladros en dibujos 3D

2019 woodWOP 7.2 Ampliacion de nuevas macros de fresado y
asistente de modelos 3D

2021  woodWOP 8.0 Nuevo asistente, plantillas de contorno,
asistente para formulas, formato de intercambio
MPRXE

2023 woodWOP 8.1 Plugin Nesting, ampliaciones de la macro de bloque

HOMAG.COM FORUM.HOMAG.COM
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HOMAG woodWOP 8 | Contenido

woodWOP: el sistema de
programacion CNC de HOMAG

woodWOP es el sistema de programacion CNC de HOMAG. La principal
innovacion de la interfaz es el drea de graficos de gran tamafo, que ofrece una vista
tridimensional de la pieza, el mecanizado y los elementos de sujecion. Mediante la
introduccién de parametros de mecanizado, puede programar de forma rapida y
sencilla acciones como fresados, perforaciones o cortes de sierra, y controlarlas en
el acto a través del area grafica. De esta forma obtiene la maxima seguridad durante
la programacién y un control permanente durante la creacion de programas.
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04  Nuevo editor de formulas

05  Cambios masivos

06 Lista de herramientas utilizadas

07  Visualizacion 3D de agregados

08  Novedades en el menu de variables

10 Parametros adicionales en nombres de macro
Macros de aberturas

12 Ampliaciones de la macro de bloque

14 Plantillas woodWOP

16 Mejoras CAD|CAM PLUGIN

18  Plugin Nesting

20  Otras ampliaciones

21 Wizard | Asistente de mecanizado de cantos

22 Nueva base de datos tecnoldgica “TechEdit”

23  Formatos de ficheros
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HOMAG woodWOP 8 | Editor de férmulas

Mejoras en el funcionamiento y en
el area de programacion.

Editor de formulas

El nuevo editor facilita enormemente la creacion de formulas. Introduccion de
férmulas en varias lineas para que el usuario lo tenga todo a mano. Mdédulos de
texto preparados para introducir elementos de formulas como funciones, variables

y condiciones. Los componentes de las férmulas se resaltan en colores para que
aquellas mas complejas estén mucho mas claras. Célculo del resultado de la formula
y también de los resultados parciales.

Ventajas:

= Introduccion comoda incluso con
férmulas complejas

= Creacion sencilla de potentes
programas parameétricos

. woodWOP Editor de formulas

@ a1 4 B
1 IF MATERIAL = "MDF" OR MATERIAL = "CHIPEOARD" Elementas de férmula
2 THEN Categoria
3 101 |T0dos los elementos W
L ELSE & ~
ABS{<Mimero>)
5 102 AND
ARCCOS(<Mimero=)
ARCSIM(<MNimero>) M
Sintaxis: Texto 1 & Texto 2
Conecta dos cadenas de caracteres
Insertar
~Variables
Nomb. Valor Comentario i
w
-
w2 & By
1 IF MATERIAL = "MDF" OR MATERIAL. = "CHIPBOARD" “—
2 THEN
3 101 obar farmula
4 ELSE
5 102

I oK I | Cancelar




HOMAG woodWOP 8 | Modificaciones de masa

Cambio masivo de los valores de parametros

Con esta nueva funcion, el cambio de los mismos parametros en varias macros del mismo tipo se puede realizar de forma rapida
y sencilla con tan solo unos clics.

i ® | L;.!Lenho—rapido a profundidad e 4;,}3 Pieza o
Modo de taladrado, esténdar @ x
=% Opciones de NC
efinido por el usuaric = Es Mecanizados
‘ @ @ |8 4 g Taladrado vertical
Variablenliste E Taladrado vertical
AutoComplete Wdt
itar
Formeleditor E Taladrado i S
Copiar parametros: Diameter="8" ToolNumberlJsage="0" — =
S— - E Taladrado | Intreducir parametros en la seleccién
Cortar Control+X A
. E Taladrado AL
Copiar Control+C . R P
Denar Contealo\f Taladrado S
Asi es como funciona: Ventajas:

= Realizacion de cambios en una macro

. , = Mucho ahorro de tiempo al crear y modificar programas
= Transferencia de uno o todos los parametros al P y prog

portapapeles de parametros = Correccion comoda y rapida, por ejemplo, de valores

e . incorrectos o incompletos de la transferencia de datos CAD.
= Seleccidn de todas las demas macros que deben

modificarse

= Insercion de los valores de los parametros

05



06 HOMAG woodWOP 8 | Lista de las herramientas utilizadas

Mejoras en el funcionamiento y en
el area de programacion.

Lista de herramientas utilizadas

= Lista de todas las herramientas B
utilizadas en el programa [ — s 5
. e Toal Rt ard o berrny i
= Filtrado a todas las macros o solo a ; O 8 hes :“ T — 'i.a:mw“'& =|
} = oY s0utuk B ABaEY- PERESF Llekn |91 &) L
las macros activas e e S sl - ;
1]
. . T g Ty BpihLE, g
= Indicador de la disponibilidad de las 'EEE%mnﬁﬂqﬂw s 'ﬁ - =
. ] 05 Snbebifriged, DS, pechsts, &304 12000 HERESF L]
herramientas ( ks @ umhv:q'.m-uu reic s - o
[ mecret e e ;
= Sustituir de forma sencilla las o "M’.’S&fmr‘:"mm“""""" " “r - -
herramientas e u* i m' @ =
s "!-F 44 wa-ﬁw-u.w l!'l- - | j=|
[ 5 Maciod Tavesing juhet fispistal (1

Ventajas:

= Vision general comoda de las
herramientas necesarias

= Preparacion optimizada para el ajuste

de la maquina [ [ R e ]
= Adaptacion rapida del programa,

p. €j., en caso de que se produzcan

errores en la preparacion del trabajo

o en el sistema CAD/CAM




HOMAG woodWOP 8 | Visualizacion 3D de agregados 07

Visualizacion en 3D de grupos y agegados, direcamente
en woodWOP

Ventajas:

‘ = Mejor deteccion de errores de programacion
= Menos errores, programacion segura
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HOMAG woodWOP 8 | La tabla de variables

Mejoras en el funcionamiento y en
el area de programacion.

La tabla de variables

— T A0 6 AT R G AT ORI ]
¢ B E & o @‘%|
Name Value Camment Rasult S LS i

I\ 2165 Length in X T

Eu. ..m.‘..z -'ﬁ'-::l'l.lh'\' 2 ! | MName

|d 743 | Thickness in 2 |72

| boden I Bodemchiiesser Ge_ |

foin et __Door drection

\dinl |IF dine"Tnks™ THEM 1 E...%| DIN Links

| dinr |IF dinarechis® THEN 1 5 DIN Rechis I

fsecsor o iarowane Secury ... |

{seca 1 [Hardware Secury ||

|sacrmad ] _Hardware Secury |

Lrusty 1 Lok setting Secury

|t |54 Height rebate (47

|1 m-ar A Huight rebate 10 . |

ot 1 |Rebate

hde i} Drifl harsile hole

|bu i) Hinge 258 nommal |

| bm (/2«10 W Hinge center 12+1_ |

|ba [FE] " Hinge censer 1-239 | 19

& L] {Cusean

|rad ] Radius |

| i KFY Getriebe 3 - 13 |

| abst o Distance

;lﬂl'l:u‘f o | Gaoowne Smm

|Ersch il L

|tas I Pocket betow |

|ah I Harsdle beight 105... |

IE3 0 Schasien 10

ieue I} ‘Dorma LANG { onl...

{hue 1430 Height 3-poi Kont,,, |- : L

it I Door lock ITS Bower | =

pol i} Mill 3-pai = sl

| luesty o Cable Winkhaus =

Lok o Cable Dormna =

|[** o =
La tabla de variables se ha ampliado con nuevas Ventajas:
posibilidades: J
= Nuevos atributos: “Tipo Oculta” (ocultar fila), » Manejo mas facil gracias a la tabla de variables mas

“Tipo Booleana”; “Toolnumber” ordenada
= Lista de seleccion con posibles valores (desplegable) = Programacion de componentes mas sencilla

= Valores minimos y maximos
= Gréficos auxiliares por variable
= Dos vistas: vista de lista y vista de formulario

= Separador con texto como titulo
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HOMAG woodWOP 8 | Parametros adicionales en nombres de macro | Macros de aberturas

Mejoras en el funcionamiento y en
el area de programacion.

Parametros adicionales para los nombres de macro

¢ B E|s |

NOVEDAD
AT TR R TR TR

B L5 Wodpiece
E§ MC options
= ﬁ Processes

LD-. Vertical milling

(O Pocket miling vertical
B oiilling vertical

E Drilling vertical
Drilling vertical

g Drilling vertical

B Drilling horizontal

B EEEEEE

= Visualizacion de parametros adicionales importantes en el
arbol de macros

= Se puede definir individualmente qué parametros se deben
mostrar ademas del nombre de macro

= Mostrar ajustes =» Generales =» parametros adicionales/
definir parametros adicionales

Macros de aberturas

Revision y ampliacion extensas de las macros de aberturas

= Punto de referencia seleccionable: centro de las aberturas,
vértice o centro del lado de una abertura

= Indicacion de la forma rectangular/circular de la abertura

= Modos de aproximacion: rampa lineal, rampa en forma de
hélice o rampa zigzag

= Direccioén de fresado: hacia la derecha o la izquierda,
marcha sincrona o contramarcha

Ventajas:

= Introduccién de coordenadas tal y como estan acotadas en
el dibujo, sin necesidad de realizar conversiones

= Mayor calidad gracias a la optimizacion de los modos de
puesta en marcha

¢ [B|B|s

[ 29

B

= *& Workpiece

E? MC options

ﬁ Processes

T 7101 47 F:5.7 50 11 AMD [Vertcal milling]

E E E

Dia:g /f De:12 [Drilling vertical]
Diaz15 /f Dez12 [Drilling wertical]

=

Dia:15 /f Des3 [Drilling vertical]

=

Diaz5 /7 De:10 [Drilling vertical]

=

Dia: /f De:20 [Drilling horizontal]

&
9. ea ca ca e

) 101 /71:200 /7 W:100 /7 D10 [Pocket milling ...

Ventajas:

= Mejora de la visualizacion del arbol de macros

= Menos busquedas, encontrar mas cantidad
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HOMAG woodWOP 8 | Ampliaciones macro de bloque

Mejoras en el funcionamiento y en
el area de programacion.

Ampliaciones de la macro de bloque

Una macro de bloque en woodWOP sirve para agrupar y multiplicar las macros que contiene. Hasta ahora, solo era posible
realizar estas multiplicaciones en una matriz ortogonal, es decir, n veces en Xy m veces en Y.

= Multiplicacion por lista de posiciones

= Multiplicacion en la hilera irregular

= Multiplicacion en la hilera en circulo

Ventajas:
230 © |5 Orthogonalgrid v|
_ = Las macros ya no se deben
_:::Ex? 5 Orthogonal grid I programar varias veces: Menos
. HIXY L : - esfuerzo en caso de modificaciones
e = hd o Position list 3 = Multiplicacién de todas las macros
® del blogue, no solo de los taladros
® Uneven row
L] L
o Circular row |
® 3
i Q No multiplication i

Ampliaciones de la macro de bloque: lista de posiciones

= Cualquier nimero de posiciones en el plano X/Y
= Se puede programar con variables

= Se pueden seleccionar posiciones mediante el simbolo de
flecha en el grafico

Ventajas:

= Produce programas mas cortos

? = Si se requieren varios mecanizados, se diferencian
wly m ; | S : exclusivamente por la posicion.

A

L
|
£
i
i
o




HOMAG woodWOP 8 | Ampliaciones macro de bloque

Ampliaciones de macro de bloque: serie irregular

EET ETEE R

= Para mecanizados en una fila lineal con diferentes distancias
= Lista de varias series de piezas

= Posicién absoluta o relativa a su predecesor

Ventajas:

= Produce programas mas cortos, p. €]., en hileras de
agujeros con diferentes distancias

SoERENE o0 "

Posibilidad de indicacion de piezas: en qué proporcion se
encuentran las distancias de los mecanizados en esta fila:
Ejemplo: la longitud restante de la fila no uniforme se rellena
con taladros en una proporcion 2:1.

Ventajas:

= Division mediante divisores similar a los divisores en
SmartWOP o HOMAG IX

= Se pueden evitar férmulas complejas

Extensiones macro de bloque: hilera circular

SONREOT ST fe

-

= Multiplicacion de mecanizados en un arco circular

= En mecanizados con angulo de giro propio (p. €j. aberturas
o hileras de orificios) se afiade la alineacion segun la
multiplicacion circular

Ventajas:

= Programacion comoda, p. €j., de orificios en un arco circular

= Se pueden evitar formulas complejas

13
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HOMAG woodWOP 8 | Plantillas woodWOP

Mejoras en el funcionamiento y en
el area de programacion.

Plantillas woodWOP con formas basicas

Las plantillas woodWOP con formas basicas facilitan considerablemente la
programacion de nuevas piezas. Una vez seleccionada la forma basica, se pueden
rellenar los valores de las variables relacionadas con el pedido y guardar los
mecanizados.

Las plantillas también pueden incluir mecanizados, como el contorno. El usuario
puede ampliar la biblioteca de plantillas con sus propias plantillas.

2= 00N

5]
L

Ventajas:

= Programacion de nuevas piezas de
trabajo sin programacion inicial de
contornos

= Ahorro de tiempo para formas
estandares




HOMAG woodWOP 8 | Menu de variables | Cubo de navegacién 15

r < \ Cubo de navegacién
Ventajas:
I 'n 0 right = Ayuda a la navegacion entre vistas
nt = Orientacion sencilla para la visualizacién en 3D de las piezas



16 HOMAG woodWOP 8 I CAD|CAM PLUGIN

Mejoras en el médulo CAD|CAM PLUGIN

/
C
o]
o
N
(=]
=
2
s
N

Reconocimiento operaciones en 3D

A partir de woodWOP 8, el reconocimiento de operaciones en Ventajas:
3D (deteccion de funciones) incluye ranuras y vaciados. Una

vez analizado el modelo 3D, se generan automéaticamente las * Proceso mas rapido desde la importacion CAD hasta el
macros de mecanizado correspondientes. El usuario puede programa terminado
definir las plantillas por si mismo en el perfil de conversion. » Evitar errores por entradas duplicadas

Conjuntos de parametros para macros de CAM PLUGIN

:% [Bew [Porameter_sat MOF_standardponx EEE

Se pueden guardar conjuntos de parametros de macros Ventajas:

CAM con valores probados para la herramienta, el avance,

la estrategia de fresado, etc. Para los nuevos programas con * Programacion mas rapida
una aplicacion similar, estos conjuntos de parametros se = Menos pruebas necesarias

pueden volver a cargar. = Reutilizacion de los resultados positivos



HOMAG woodWOP 8 I CAD|CAM PLUGIN 17

Superficie 3D con macro "Acabado"
al mecanizar con el flanco de la herramienta

En la macro CAM "Acabado”, el mecanizado de acabado se realiza actualmente con Ventajas:
el lado frontal de la herramienta.

g : . * Mecanizado mas rapido
En el caso de la macro Acabado, el mecanizado puede realizarse también utilizando

el flanco de la herramienta. * Mejor calicad aeiiiceaee

= Recorridos mas largos de la

herramienta
Texto CAD de varias lineas
El plugin CAD de woodWOP se ha ampliado con la introduccion de textos de varias lineas.
CORMODF o0 "
I E
PO el = == | e 1
ABCDEFG |--2
LN Il RALR
L ll.;}}ef}Lﬂ\ N -« -
CNE2( | =
Qlfll ph“{l&RF%{fT'—_' |
R N ~
liaélz' &.‘—’)’i ‘*:fhu?h}g i L |
Ventajas:

= Programacion sencilla, ya que solo se
necesita un elemento de texto
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HOMAG woodWOP 8 | Plugin de Nesting

Plugin de Nesting

El plugin de NESTING ofrece una nueva macro para aplicar el contorno a varios
componentes en el anidado.

Después del analisis del contorno, el plugin genera automaticamente las trayectorias
de fresado. En funcién de las necesidades, las piezas se fresan individualmente o se
mecanizan con procedimientos conocidos como Staydown (sin subir) 0 Commonline
(canto comun). Es posible controlar el plugin NESTING mediante un software de
optimizacion, como intelliDivide Nesting.

Plugin de nesting: imbricacién manual

Sustitucion del programa woodNest Basic e integracion de la imbricacion manual
en el plugin de nesting.

» Nueva macro "Pieza individual"
= Desplazamiento de las piezas individuales de forma tactil o con el ratén
= Supervision de distancias minimas hacia el borde y hacia piezas contiguas

= Uso de macros de formato adicionales en caso necesario para el procedimiento
Stay-Down o para contretes de sujecion

T CTu s 5000 P et al ,

I_.' = LS CEmG s i

L

i - P

T ". r 6oy

> i

— g

-4 i

&

it

o g 3

_A—

Ventajas:

= Programacion sencilla, por
ejemplo, al volver a fabricar piezas
defectuosas

= Nesting puntual sin software de
nesting independiente

Al o A
/=02 8OO0
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HOMAG woodWOP 8 | Plugin de Nesting 19

Ampliaciones de la macro de formato: contretes de sujecién

Ampliacion de la macro de formato para el mecanizado de nesting: contretes de sujecion

= Nuevo: generacion de contretes de
sujecion para todas las piezas, solo
para las piezas pequefnas o para una
seleccion manual de piezas

= Desplazamiento optimizado de los
nervios con CNGC, incluido el lijado
Ventajas:

= Sujecion segura de piezas pequefias
durante el proceso
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HOMAG woodWOP 8 | Otras ampliaciones

Otras ampliaciones

Combinar fresados verticales

En woodWOP, un mecanizado de fresado siempre ha tenido hasta ahora un movimiento de aproximacién y otro de alejamiento.
Con la nueva funcion "Combinar fresados verticales", se agrupan los mecanizados idénticos si el punto final del fresado anterior es
el mismo que el punto inicial del fresado siguiente.

| lﬁ" ngF = Nuevo parametro en las opciones NC
= Disponible también para mecanizados de fresado que

se programan en componentes y que, por ejemplo, se
multiplican en la macro de bloque

Ventajas:

= Ahorro de tiempo evitando los movimientos de alejamiento y
aproximacion

= Permite la combinacién variable de mecanizados de
contornos para utilizar patrones u ornamentos, por ejemplo

Deteccion de caracteristicas: deteccion de macros de corte

Las maquinas cortadoras de cartdn utilizan macros de corte woodWOP. Como novedad, la deteccion de caracteristicas las
detecta ahora automaticamente a partir de dibujos DXF por medio de lineas discontinuas.

= Trazo de lineas de corte discontinuas en CAD
* Importacion DXF en woodWOP

= Iniciar la deteccion de caracteristicas
=> se generan macros de corte

Ventajas:

= Mucho mas rapido, ya que las macros se detectan
automaticamente

= Es posible crear programas de corte de carton
practicamente sin conocimientos de woodWOP
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Programacion del encolado de cantos
con woodWOP

.:-.'i.‘:|.'.-!'!-l-. -:--"EEI;GTi-:J-:»:‘!-- ¢l ARA%E=— N il AL . ;
: K C

= e [ 0 K
| L r— o

{=li=| el

= (iEi

¥ leel=|0O 2RO

i [

= Q} Pieza
[C5e 74 <
Bj Opciones de NC
= n-‘g Mecanizados
= "3}3 Wizard
E?" Triturar los restos

| | Fresado vertical

= [ Soplar

0|4

mt Encolar el canto (Pro)

ﬁ"}:t Encolar el canto (Pro)
?}3 Retestado de canto =
?:?Qp Retestado de canto
j-hi Encolar el canto (Pro)
ﬁ"}:t Encolar el canto (Pro)
?}3 Retestado de canto

HEEEEERENEEREERE

Wizard *

El nuevo asistente para la programacion de mecanizado y
encolado de cantos esta totalmente integrado en woodWOP,

en lugar de ser una aplicacion por separado. El tipo .
material de canto, el orden y otros parametros importantes

se determinan directamente en la pieza. El proceso de

generacion se inicia con un clic y las macros de mecanizados

se generan automaticamente en la lista. Ademas, el proceso
de generacion también se puede iniciar automaticamente al
asignar la pieza a la maquina.

Ventajas:

= Creacion mas rapida de programas para maquinas con
encolado de cantos

= Puede ser generado por sistemas CAD/CAM
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Base de datos tecnolégica "TechEdit"

La nueva base de datos tecnoldgica "TechEdit" ofrece una solucion intuitiva como
base de conocimientos para modificaciones tecnoldgicas, por ejemplo, el encolado
de cantos en la maquina CNC. El usuario tiene a la vista todos los ajustes en la
nueva interfaz de usuario. La base de datos tecnoldgica permite conservar los

conocimientos técnicos de procesos mediante reglas y condiciones para su uso
posterior.

Ventajas:
= Reutilizacion de los resultados
positivos

= Punto central para recopilar
conocimientos técnicos de procesos
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Sistema CAD|CAM

Nuevo formato de
archivo MPRXE

El nuevo formato de archivo MPRXE
ofrece nuevas posibilidades tanto

woodWOP 8

internas como externas. El tamafo
reducido de la memoria y la carga o
almacenamiento mas rapidos hacen
que el formato de almacenamiento
MPRXE sea mucho mas eficiente,
especialmente en programas
grandes y complejos. Los sistemas
CAD|CAM externos con el formato de
almacenamiento MPRXE permiten,
Procesos posterlores, entre otras cosas, controlar la nueva

p ej pos th‘OCGS a d or PC87 macro de asistente de encolado o las
G 2 variables en cadena.
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HOMAG Group AG

info@nhomag.com
www.homag.com

YOUR SOLUTION



