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Homag entwicke
weisende Techno
LaminatfuRboden-Anla

it ihren Bearbei-
tungsmaschinen
und Handlingssys-

temen fir die FuBbodenin-
dustrie z&hlt die Homag
Group, Schopfloch, zu den
weltweit fithrenden Techno-
logie- und Maschinenanbie-
tern in der Branche. Vor al-
lem als Systemlieferant fiir
Komplettlosungen, mit mitt-
lerweile tiber 1000 realisier-
ten Linien, hat die Unterneh-
mensgruppe die Entwicklung
von Anlagen fiir die Fullbo-
denherstellung in den letzten
Jahrzehnten entscheidend
mitbestimmt und gepragt.
Aber auch in Zeiten der Digi-
talisierung, in der sich alles
um die Schlagworte Industrie
4.0, vernetzte Produktion
und Smart Factory dreht,
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wird die Homag Group nach
eigener Einschitzung erneut
ihr Potenzial in der Entwick-
lung von zukunftsweisenden
Technologien unter Beweis
stellen und die Standards der
FuBbodenproduktion neu de-
finieren.

Laminatfulboden-
Produktion im Wandel

Mit dem rapiden Aufschwung
des Laminatfullbodens Anfang
der 90er-Jahre wuchsen auch
die Anforderungen an die Ma-
schinen und Produktionsanla-
gen. Um die Konsumenten
ausreichend mit Laminatful$-
boden versorgen zu konnen,
stand vor allem eines im Vor-
dergrund — die Produktionsge-
schwindigkeiten der Anlagen.

Dieser Herausforderung hat sich die Schopflo-
cher Unternehmensgruppe gestellt und die
Vorschubgeschwindigkeiten extrem gesteigert
—von der damals ersten eigenen Profilierma-
schine mit 20 m/min auf heute 350 m/min,
was in etwa 270 Dielen in der Minute ent-
spricht.

Der hohe Wettbewerbsdruck unter den Lami-
natfuBbodenherstellern zwingt diese dazu,
stindig neue und innovative Produkte auf den
Markt zu bringen. Das fiihrt zu der Entwick-
lung immer neuer Formate, Oberflachen und
Dekore — was wiederum ein kontinuierliches
Wachstum der Variantenvielfalt zur Folge hat.
Hinzu kommt die Tatsache, dass das Kaufver-
halten der Verbraucher immer spontaner und
unvorhersehbarer wird, mit der logischen Kon-
sequenz, dass die LosgroBen immer weiter ab-
nehmen.

Diese Entwicklung stellt die Laminathersteller
und ihre Anlagen vor grofe Herausforderun-
gen, da dies den Prinzipien der klassischen
Massenproduktion widerspricht.




Bild 2: ... bis ganz schmal

Die Losung lautet: Flexibilitat
und Reduzierung der Riistzei-
ten. Die Fihigkeit, kundenin-
dividuelle Designs in kleins-
ten LosgrofRen wirtschaftlich
herzustellen, wird zukinftig
ein, wenn nicht sogar der
zentrale Wettbewerbsvorteil
sein. Die Stichworte Flexibili-
tat und Rastzeitreduzierung
waren bzw. sind zentraler Be-
standteil bei der Entwicklung
von neuen Maschinen und
Technologien. Deshalb entwi-
ckelte Homag ein komplett
neues Transportkettensystem
fir Doppelendprofiler. Diese
Transportkette bietet die Mog-
lichkeit, ein diverses Breiten-
spektrum bei der Langsprofi-
lierung abzudecken — von mi-
nimal 90 mm bis maximal
420 mm.
Somit kénnen mithilfe dieser
Kettenausfiihrung alle Arten,
von der Schmal- tber die
Standarddiele bis hin zu
" 4 Landhausdielen profiliert wer-
- den. Dadurch sind nahezu al-
le géngigen Breitenformate
. mit einer Maschine zu erstel-
_len — was den Herstellern ein
~ Maximum an Flexibilitit bie-
tet. Neben der Flexibilitat bie-
tet die Schmalkette aber auch
alle anderen Vorteile einer
Hochleistungsmaschine mit

Bild 1: Homag Schmalkette von
ganz breit...

einer Vorschubgeschwindig-
keit von 200 m/min.
(Bild 1, 2)

Kombination aus Effizienz
und Prdzision beim Sdgen

Wo friiher tiberwiegend Ein-
wellen-Mehrblattsdgen im
Einsatz waren, werden heute
flexible und computergesteu-
erte Langssdgen eingesetzt.
Aufgrund der massiv gestie-
genen Anzahl an Dekoren
sowie die Vielfalt der Forma-
te sind die Rustzeiten fir eine
Einwellen-Mehrblattsdge
heute nicht mehr hinnehm-
bar und in Betracht der Tatsa-
che kleiner werdender Los-
grolBen schlichtweg unwirt-
schaftlich.

Hinzu kommt, dass sich die
Oberflichen der Dielen und
dadurch auch der Rohplatte
stetig verandern. Das betrifft
z.B. die gepresste Fase. Es
zeichnet sich ein Trend ab,
dass die Fasen an den Langs-
und Querkanten nicht mehr
gefrast und lackiert werden,
sondern bereits bei der Her-
stellung der Rohplatten Press-
bleche diese einpragen.

Das Auftrennen derartiger
Platten stellt maximale He-
rausforderungen an die

Bild 3: ,FSL 480“ — Kaskadenférmig angeordnete
Sdgeaggregate — auch vergleichbar mit der Form
eines Tannenbaums schneiden die Platten von au-
Ren nach innen prazise in Streifen (Fotos: Homag)

Langssdge. Die Trennschnitte
sind exakt so zu legen, dass
die Fase nicht beschidigt
wird und neben der Fase
noch genug Material beste-
hen bleibt, um ein Klick-Pro-
fil zu frasen.

Diesen Herausforderungen
stellt sich die hochprazise
Langssdge ,FSL 480”. Ausge-
stattet mit bereits bewihrten
Komponenten aus den Dop-
pelendprofilern — wie u. a. ei-
ner rollenden Magnetkette,
Oberdruck mit Verbundkeil-
riemen und einzelnen flexibel
verstellbaren Sigeaggregaten
— bietet diese Maschine alle
Voraussetzungen. (Bild 3)
Flexibilitdt ist eine Sache — in
Kombination mit kurzen
Ristzeiten sind das zukiinftig
die wesentlichen Erfolgsfak-
toren, um im Wettbewerb be-
stehen zu kénnen.

Die Homag Group verfolgt
schon seit vielen Jahren kon-
sequent das Ziel, die Ristzei-
ten immer weiter zu verrin-
gern — mit Erfolg. So lassen
sich die Durchlaufsagen ,FSL
420" und ,FSL 480” per
Knopfdruck auf das ge-
wiinschte Sagemal und die
Dicke einstellen. Die jeweili-
gen Sdgeaggregate verfahren
dann vollautomatisch auf die
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Bild 5: Hier kommt Hightech
zum Einsatz - Servoachsen zur
Positionierung der Bearbeitungs-
aggregate

entsprechende Position.
Nicht bendétigte Aggregate
fahren in eine Parkposition
(,FSL 420“) bzw. tauchen
einfach aus dem Arbeitsbe-
reich ab (,FSL 480%).

So wie die Langssdge ldsst
sich auch die Quersige auto-
matisch auf neue Teiledimen-
sionen einstellen. Hier ist zu
erwdhnen, dass sich nicht
nur die Sdge automatisch riis-
tet, sondern auch das dazu-
gehorige Magazin. (Bild 4)

Intelligente Positionsanzei-
gen und Bedienen 2.0

Der Zeitaufwand fir das Ein-
stellen des Profils fiihrt wohl
zu den grolten Maschinen-
stillstinden bei der Laminat-
bodenproduktion. Doch mit
ausgeklugelter Technik lassen
sich auch diese Einstellungen
automatisieren. Die
Hightech-Variante bietet da-
bei die vollautomatische Ver-
stellung aller Bearbeitungs-
motoren auf die vorgegebene
Position — der Maschinenstill-
stand reduziert sich auf ein
Minimum. Mit tiberaus posi-
tiven Folgen auf die Anlagen-
effektivitat. (Bild 5)

Eine Moglichkeit, die manu-
elle Positionierung der Bear-
beitungsaggregate effizienter
zu gestalten, ist der Einsatz
von intelligenten Positionsan-
zeigen. Auf der digitalen Po-
sitionsanzeige werden dem
Maschinenbediener sowohl
der Ist- als auch der Soll-Wert
der Aggregateposition ange-
zeigt. Der Clou dabei ist,
dass der Bediener nur noch
das gewtinschte Produkt am
Bedienfeld anzuwahlen hat
und ihm die Positionsanzei-
gen sagen, auf welche Positi-
on er das Aggregat einstellen
muss. Danach ist nur noch
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die Feineinstellung mittels
Messuhr erforderlich. Der
Einsatz dieser Features wirkt
sich nicht nur positiv auf die
Ristzeiten aus, es ist auch ei-
ne enorme Unterstiitzung der
Maschinenbediener und
ganz nebenbei wird die Ge-
fahr von kostspieligen Crashs
erheblich reduziert, da die
Maschine erst eine Freigabe
erteilt, wenn alle Aggregate
auf der richtigen Position ste-
hen. (Bild 6)

Im Bereich der Verpackung
sind die Systempartner der
Homag Group angehalten,
die Maschinen so flexibel
wie nur moglich zu gestalten.
Unterschiedliche Paketab-
messungen stellen also kein
Problem mehr dar. Um Zeit

Bild 4: , FSL 420“ — Eine zentrale

Antriebswelle mit Polygonquer-
schnitt treibt die einzelnen
Sdgeaggregate an

und Kosten zu sparen, kann
die Verpackungsanlage eben-
falls mit Stellmotoren ausge-
stattet werden.

Bei der Abstapelung der Pa-
kete ist der Roboter nicht
mehr wegzudenken. Seine
Flexibilitat und die iberaus
hohe Verfligharkeit machen
ihn unschlagbar bei dieser
Anwendung. Die Greifwerk-
zeuge des Roboters sind da-
bei so ausgelegt, dass diese
flexibel gemald der unter-
schiedlichen Paketgrolien
eingestellt werden konnen.
Als Schnittstelle zwischen
Mensch und Maschine ist die
Bedienung ein wesentlicher
Bestandteil der Produktion —
mit ihr steht und fallt der Er-
folg der Investition. Denn nur

wenn der Maschinenbedie-
ner alle Funktionen der Ma-
schine kennt, kann er diese
auch optimal einsetzen. Die
Homag Group setzt in Sa-
chen Bedienung auf zwei
zentrale Aspekte — Einfach-
heit und Einheitlichkeit. Mit
der revolutiondren Touchbe-
dienung und der einheitli-
chen Bedienoberfldche soll
das Interesse der Maschinen-
bediener geweckt und
gleichzeitig Hemmschwellen
Gberschritten werden. Die
Bedienung erfolgt analog zu
einem Smartphone oder Tab-
let, mit Gesten wie wischen
und zoomen. Das intuitive
und moderne Bedienkonzept
ist leicht zu verstehen und
macht dartber hinaus Spal.




Der weitere grolse Vorteil
liegt in der Einheitlichkeit der
Bedienoberfliche. Alle Ma-
schinen aus Schopfloch sind
mit diesem Bedienkonzept
ausgeristet, was es fiir den
Bediener einfacher macht,
auch andere Homag-Maschi-
nen in der Anlage zu bedie-
nen. (Bild 7)

The next step — Vision Lami-
natbodenproduktion 4.0

Die Produktvielfalt im Be-
reich Laminatfulboden wird
auch in Zukunft immer wei-
ter steigen und die Produkte
werden immer individueller.
Mit der Digitaldrucktechno-
logie, welche es ermoglicht,
auf kundenindividuelle De-
signwiinsche einzugehen,
konnte die Produktvielfalt ei-
ne neue Dimension errei-
chen. Bisherige Prinzipien
der Massenproduktion lassen
sich mit dieser Entwicklung
nicht mehr vereinen. Die La-
minatproduktion wird sich in
Richtung ,Mass Customizati-
on” hin orientieren, also die
Herstellung von auf Kunden
zugeschnittenen Produkten
zu Kosten der Massenpro-
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duktion. Auch die Homag
Group stellt sich auf das digi-
tale Zeitalter ein. Maschinen
werden zukiinftig zuneh-
mend intelligenter. Die Ver-
netzung und die Kommuni-
kation zwischen den einzel-
nen Maschinen wird stark
zunehmen. Aber nicht nur
die Kommunikation unterei-
nander spielt hier eine Rolle,
vor allem die Kommunikati-
on zu tbergeordneten Ferti-
gungsleitsystemen, wie sie
das Schopflocher Unterneh-
men heute schon in der M6-
belfertigung anbietet, wird ei-
ne Schlisselfunktion der Ful3-
bodenanlage der Zukunft
sein.

Das Fertigungsleitsystem
spielt die zentrale Rolle in
der Produktion von morgen.
Es koordiniert die Auftragsrei-
henfolge und versorgt die

Anlagen mit dem fir den
Auftrag entsprechend beno-
tigten Material. Die Anlage
stellt sich innerhalb kiirzester
Zeit nach den Vorgaben des
Feritgungsleitsystems vollau-
tomatisch um und arbeitet
den Auftrag ab. Jegliche Ab-
weichung von der Normalitat
wird sofort riickgemeldet.
Dafiir sorgen intelligente
Komponenten innerhalb der
Einzelmaschinen, welche die
Bearbeitungsprozesse (ber-
wachen und zu 100 % kon-
trollieren. So ist die Profilver-
messung mit den Bearbei-
tungsaggregaten gekoppelt.
Schon bei der kleinsten Ab-
weichung der Soll- und Ist-
Werte wird die Information
umgehend an den entspre-
chenden Bearbeitungsmotor
weitergegeben der sich dann
selbst korrigiert — im laufen-

Bild 6: Manuelles Verstellen der

Aggregate — mit Unterstiitzung von

intelligenten Positionsanzeigen

Bild 7: Einfach einheitlich -
die Bedienoberfliche der
Homag Group

den Betrieb. Erst wenn die
Profilgenauigkeit eine gewis-
se Toleranz tberschreitet
wird es notwendig sein, die
Anlage zu stoppen.

Sollte ein verschlissenes
Werkzeug der Grund fiir den
Anlagenstopp sein, werden
das neue Werkzeug an der
Anlage eingelesen und die
entsprechenden Daten an
das Bearbeitungsaggregat
weitergegeben, welches sich
dann anhand der Ist-Daten
des Werkzeugs neu positio-
niert. Simtliche Bedarfe, die
an der Anlage entstehen,
werden gemeldet, um die
Produktion nicht unnotig zu
unterbrechen. Steht z. B. die
ndchste Wartung an, lasst
sich diese in der Produktions-
planung berticksichten und
parallel zu einem geplanten
Stop durchfiihren.

Dank der maximalen Flexibi-
litdt sowie den geringstmogli-
chen Rustzeiten versetzt die-
se Vision einer Fullbodenan-
lage der Zukunft die Herstel-
ler in die Lage, kundenindivi-
duelle Auftrage in kleinsten
Losgroflen innerhalb der kiir-
zestmoglichen Zeit zu
bearbeiten.
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